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Gegenstarwi der Erfindung ist eine Vor- 
richtung zur Herstellung von Hohlkorpern 
aus Zement, Beton o. dgl. mit oder ohne Eisen- 
einlagen, bestehend axis einer festen Form und 
5 einem aus radial verstellbaren Mantelstiicken 
bestehcnden drehbaren Kern. 

Das Wesen der Erfindung besteht darin, 
daB jedes Mantelstiick des Kernes unmittel- 
bar mit der Antriebswelle durch Lenker 

io (beiderseits gelenkig angcschlosscnc Glicder) 
verbunden ist, die bei Einleitung der Dreh- 
bewegnng ohne Zwischenglieder in die ge- 
streckte Lage -gebracht und durcli Anschlage 
in dieser Lage festgehalten werden, wahrend 

15 beim Ruckwartsgang Anschlage an der Nabe 
sich die Lenker in soldier Lage festhalten, 
daB ihre winkligen Fortsatze die cinandcr 
iibergreifcndcn Rander der Mantelstucke zu- 
sammendrucken. 

so Die Erfindung hat gegeniiber bekannten 
Vorrichtungen den Vorteil, daB bei ihr jeg- 
liches Zwischengetriebe fur die Bewegung der 
Gelenkhebel fortfallt. Diese werden vielmehr 



unmittelbar von der Kernwcllc in Bewegung 
gesetzt und sind mit den Mantelteilen ver- as 
bunden. Bei Ingangsetzung der Maschine 
machen zunachst die Mantelstucke die Dre- 
hung nicht mit, sondern werden aufwarts be- 
wegt, bis sich die Lenker mit einem Knaggen 
gegen die festen Arme legen und die Mantel- 30 
stiicke mitnehmen. Nach einigen Umdrehun- 
gen zur Glattung des Rohrcs wird die Welle 
in entgegengesetzter Richtung gedreht, die 
Lenker gehen zuruck und das Rohr liegt frei. 
Dal>ei drucken Ansatze an den Lenkern die 35 
Rander der ubcreinanderliegenden, sichelartig 
zugespitzten Mantelteile aufeinander. Vor- 
teile dieser Einrichtting sind also erhebliche 
Vereinfachung der Vorrichtung und der An- 
triebsweisc. Das Rohr wird infolge der Dre- 40 
hung des Kernes innen schon glatt, und bei 
entgegengesetzter Drehungsrichtung stellt sich 
der Kern wioder auf den kleinsten Durch- 
messser ein, so dafi das Rohr beim Freilegen 
nicht beschadigt werden kann. 45 
In der Zeichnung ist beispielsweise einc 
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Ausfuhrungsform des Erfindungsgegeiistandes- 
rtargestellt. 

Abb. i ist ein Langsschnitt der Vorrich- 
tung nach Lmie A-A der Abb. 2 un«d 

5 Abb. 2 einc Ansicht der Y'orrichtung .you 
oben. , \ 

Die Vorrichtung hesteht aus einer auflere'ii, 
in ublichcr Wcisc auseinandernehmbaren 
Forma, welche mittels leicht iosbarer ■ Ver-r 

xo bindungsglieder zusammengehalteri uhd * auf 
einer eisernen, nicht gezeichnet;en "FuBplattc" 
stebend mit dieser verbunden werden kann.^ 
Der innere drehbare Preflkorper oder Kern 
l>esteht aus mehreren, z. B. drei radial nach 

15 auBen bcweglichen Mantelstucken b, die mit 
ihren Endcn cinandcr ubergrcifen^und.mit der 
diehbaren Welle c gelenkig verbunden, sind, 
Dazu sind auf der Welle c beispielsweise an 
drei Stellen Nabcn d aufgekeiit, die mit 

ao gabelartigen Armen*/ 1 versehen sind. Die Man- 
telstitcke /> haben innen Ansatze c. Ein Ge- 
lenkhebel / ist einerseits durch einen Bol- 
zen g mit den Armen <P der Nabc d verlnm- 
dcn, anderseits mit den Mantelstucken b t bi- 
as deni das Ende des Hebels / mit den An- 
satzen* durch Bolzen g 1 verknupft ist In 
der gestreckten Stellung des Gelenkhebels f 
nebmen die Mantelstucke b die Lage ein, 
welche*. dem inneren Rohrdurchrnesser ent- 

30 spricht, wahrend die gestrichelt dargestellte 
Lage gema.fi Abb. 2 der Mantelstucke b die 
Lage darstellt, welche der PreBkern hat, wenn 
die Form mit Zement, Beton u. dgl! (mit oder 
ohne \ erwendung von Eiseneinlagen) gefullt 

35 wird. Nach Fiillung der Ringform s wird die 
Welle c in der durch den Pf eil (Abb. 2) ge- 
kennzeichneten Kichtung in Drehung versetzt. 
Zunachst machen nun die Mantelstucke b die 
drehende Bewegung der Welie c noch nicht 

40 mit, sondern sie werden durch die Gelenk- 
hebel / nach auBen gedriickt und iiben dabei 
die PreBwirkung auf das Material aus, bis 
sich die Knaggen h an dem Gelenkhebel f 
gegen die Armed 1 der Nabend legen. In 

45 dieser Stellung bilden die Mantelstucke b ge- 
nau den lichten Durchmesser der herzustellcn- 
ilen Rohrc. Das Rohr ware cigcntlich so fertig 
gepreflt Um aber das Rohr schon rund und 
glatt herzustellen, lafit man nun den inneren 

50 Preflkorper noch einige Umdrehungen machen, 
worauf die Welle c mit den Mantelstucken b 
in entgegengesetzte Drehrichtung versetzt 
wird. 

Beim Riickwartsgang werden die JSfabcn- 
55 arme d 1 mit den angelenkten Hcbeln / in ent- 
gegengesetzter Richtung bewegt und diese 
Ziehen die Mantelstucke b nach einwarts, so 
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daB das hergcstcllte Zementrohr inncn rrei- 
Jiegt Die Festlage in dieser Stellung wird da- 
durch herbeigefuhrt, dafi sich bei der Drehung 60 
Knaggen i an den Armen d 1 gegen den Vor- 
. sprung h an dem Gelenkhebel legen. In 
dieser Stellung bidden die Mantelstiickc b des 
. PreBkorpers den kleinsten Durchmesser und 
' die Form befindet sich in der Fullstellung. 
£s ist- mix noch erforderilich, daB in dieser 
' Lage" cTufcii die Mantelstucke an den itber- 
dcckendeiT-Stelien erff dichter Schlufi erzielt 
wird. #ir Herbeiiuhrung eines dichten 
Schlusses " an deh tfaerdeckungsstellen sind 70 
an - den ^-Gelenkhebeln f winklig abstchende 
Strebcn oder Stangen m angebraclit, die gegen 
da-s freie,J.aiclielartig zugespitzte innere Ende 
der sich tiberdeckenden Mantdstiicke b 
tfrucken und diese anfeinanderpressen, so daB 
beim Auffiillen der Form die PreBmasse nicht 
in das Innere des PreBkernes eindringen kann. 
Nunmchr kann der innere PreBkern aus der 
AuBenform herausgezogen werden und das 
Rohr mit letzterer zum Trockenplatz gef ahreti 
werden. Hier wird schlieBlich auch das Rohr 
von der auBeren Form bef reit. 

Die Mantelstitcke b des Prefikorpers konnen 
nach bekannter Art mit vorstehenden Ran- 
dern, Auskchlungen, Nuten oder Riflen an den 85 
Endeu versehen sein- 

Patent-Anspruch : 
Vorrichtung zur Her stellung von zylin- 
drischen Hohlkorperri aus Zement o. dgl. 90 
mit einem festen Formmantel und einem 
Kern aus radial verstellbaren und mit. einer 
zentralen Antriel>swetlle gelenkig verbun- 
. denen Mantelteilen, dadurch gekennzeich- 
net, daB jeder Mantelteil (b) des Kernes 95 
mit der Antriebswelle (c) unmittelbar 
durch Lenker (/) verbunden ist, die, wenn 
die Antriebswelle in geeigneter Richtung 
gedreht wird, zunachst ohne an der Dre- 
hung teilzunehmen, in die radiale Lage ge- 100 
bracht werden und in dieser Stellung, in 
welcher sie die Mantelstucke nach aufien 
gcdrangt haben, durch Anschlag gegen ge- 
eignete Vorsprunge (Nabenarme d 1 ) der 
Antriebswelle so festgehalten werden, daB 105 
sie die Mantelteile zwecks Glattung der 
inneren Wandung des Formlings mit- 
nehmen, wahrend bei der darauffolgen- 
den Ruckwartsdrehung der Antriebswelle 
mit dieser verbundene Anschlagc (t) die no 
Lenker in soldier Lage festhalten, daB 
ihre winklig abstebenden Fortsatze (w) 
die ubereinandergreifenden Rander der 
j Mantelteile zusammenpressen. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen. 
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